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CIORAPI
- uniforma de reprezentare si ceremonialuri —

1. GENERALITATI

1.1 Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, caracteristicile tehnice si
conditiile de calitate pe care trebuie sa le Indeplineasca produsul finit.
1.2. Ciorapii de culoare negru sunt realizati in compozitia fibroasa 85% bumbac +15% poliamida.
Se tricoteaza pe masini circulare de tricotat, electronice, K=14, diametrul cilindrului =3 %, Na=168,
Na=156,conform STAS 710.
1.3. Ciorapii sunt prevazuti la partea superioarad a carambilor cu manseta elastica dubla, in structura
rip 1:1, cu fir lycra inserat la fiecare rdnd care ii confera o buna sustinere pe picior.
Ciorapii se trateaza antibacterian si antimicotic cu apretul antimicrobial igienic pe baza de argint,
care asigurd igiena si senzatia de prospetime, folosit pentru finisaje de inalta calitate pentru toate
fibrele si suprafetele textile.
Pentru aspect si stabilizare dimensionald, ciorapii sunt supusi operatiei de finisare pe forme
speciale.




Avizarea modelului se va face de citre beneficiar cu ocazia lansirii productiei, pentru 2
produse identice, unul la producitor si unul la beneficiar, ce vor constitui modelele de
referinta, in functie de care se executi si se verifica calitatea produselor contractate.

2. MATERIALE
Nr. crt. | Denumirea materialelor Finete fire Utilizare
i Bumbac pieptinat — culoare negru | 34/1Nm Fond
2 Poliamida - culoare negru 78/18/1dtex Vanisare
3. Atd cusut 44/12/2 dtex Cusut
4. Elastic LYCRA 130 dtex Manseta elastica
5. Eticheta carton Marcare
6. Pungi polietilena Ambalare
7. Banderola polietilena Ambalare
8. Eticheta hartie Ambalare
3. TABEL DE DIMENSIUNI —conform Anexa
NR. | PORTIUNE MARIMI TOL.
CRT. CIORAP CM +/-
24 26 28 30 31
MARIME (36-37) | (38-40) (41-42) (43-45) (46-48)
1. MANSETA =C 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 0,5
2. CARAMB =B 30 32 34 36 36 1
3 TALPA =A 24 26 28 30 31 1
4. CONFECTIONARE

4.1. Ciorapii sunt realizati in compozitia fibroasa 85% bumbac +15% poliamida.

4.2. Manseta elastica dubla, in structurd rip 1:1, cu fir lycra inserat la fiecare rand.

4.3. Carambul si talpa sunt realizate in structurd glat vanisat. Calcaiul si varful sunt de tip clasic,
realizate in structura glat si intarite pentru a conferii rezistenta la purtare.

4.4. Incheierea ciorapului la varf se realizeaza prin cusatura de tip rosso, cu fir de poliamida in
culoarea firului de fond. Cusétura este elastica si nu produce disconfort in purtare.

Produsul este realizat din fire colorate care au certificate ce corespund normelor impuse de OEK-
OTEX STANDARD 100, rezistente la spélare, nu au actiune degradanta asupra elasticului si efecte
nocive asupra pielii. Produsul este certificat OEK-OTEX STANDARD 100.

NOTA: Mostrele de produse, prezentate la procedurile de achizitie, care nu respecti modul
de confectionare prezentat mai sus, nu vor fi acceptate si va conduce la respingerea ofertei ca
neconforma.

5. CONDITII DE RECEPTIE

Produsele vor respecta prevederile legislative si actele normative in vigoare la data livrarii.

Cu minim 5 zile Tnainte de data planificata, furnizorul va anunta in scris autoritatea contractanta
ca este pregatit pentru a lansa in productie produsele contractate, solicitind reprezentanti ai
autoritafii contractante care sa participe si sd avizeze aceasta activitate.

Pe timpul lansarii in productie, producatorul va realiza 2 produse identice in prezenta
reprezentantilor autoritatii contractante, care vor constitui prototipul ,,0" pentru produsele
contractate.

Avizarea prototipului ,,0" sc va face de catre reprezentantii Autorititii Contractante la
punctul de lucru al furnizorului sau la punctul de lucru al producétorului in cazul in care
furnizorul nu este si producator, cu ocazia lansarii productiei.
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In situatia in care vor fi avizate, unul va raméne la producator si unul la beneficiar, urméand a
constitui modelele de referintd, in functie de care se executd si se verifica calitatea produselor
contractate din punct de vedere al culorii si al modului de realizare a confectiei. Pentru avizarea si
lansarea in productie, furnizorul va prezenta buletine de analizd/rapoarte de incercare prin care
demonstreaza indeplinirea de catre ‘materia prima a cerintelor din Specificatia Tehnica.

Cu ocazia lansdrii in productie, reprezentantii autoritdtii, contractante sunt abilitati a efectua
verificari ale tiparelor, a calitatii si culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-si
dreptul de a ridica probe din acestea pentru. a verificate din punct de vedere al parametrilor
tehnici, pe cheltuiala furnizorului, la un laborator de specialitate, neutru, acreditat de organismele
abilitate si recunoscut in oricare din statele membre ale Uniunii Europene.

Pentru situatia in care nu primeste, din partea reprezentantilor Autoritatii Contractante, acordul
pentru lansarea in productie, furnizorul va remedia toate problemele constatate si va relua in
timpul cel mai scurt activitatea de avizare si lansare in productie.

Furnizorul nu va incepe sub nicio forméa productia produsului contractat fara acordul
dat de catre reprezentantii autorititii contractante.

Pe timpul deruldrii contractului, autoritatea contractanta poate efectua verificari si inspectii pe
fluxul de fabricatie si la produsele finite ce urmeaza a fi livrate, ludndu-se masurile
corespunzatoare in cazul constatarii de neconformitati.

Produsele trebuie proiectate si fabricate astfel incat sa fie usor de utilizat tind cont de miscérile care
le va face utilizatorul. Produsele trebuie sd respecte intocmai mostra si dimensiunile conform
tabelului de dimensiuni aprobate de beneficiar cu tolerantele admise. Materialele si componentele
necesare nu trebuie si aiba efecte daunatoare asupra sanatatii utilizatorului.

Receptia calitativd se executd, de reguld, de céatre achizitor la sediul furnizorului, cu
verificarea integrala sau prin sondaj a produselor gata confectionate, pe baza specificatiilor
tehnice, a modelului avizat, a declaratiei de conformitate si a buletinelor de analizd pentru
materiile prime si auxiliare intrebuintate la confectionare.

In cazuri speciale, receptia calitativa se poate realiza de citre comisia de receptie desemnata
de achizitor odatd cu receptia cantitativd la primirea produselor in depozit, achizitorul
avand obligatia informarii in scris a furnizorului in acest sens.

Receptia calitativd se executd de reguld de catre beneficiar, la sediul furnizorului, cu verificare
integrald sau prin sondaj a produselor gata confectionate pe baza specificatiilor tehnice, a modelului
vizat, a declaratiei de conformitate si a buletinelor de analizd pentru materiile prime si auxiliare
folosite la confectionare. In urma receptiei se intocmeste un proces-verbal de receptie semnat de
ambele parti si inregistrat la sediul furnizorului.

In cazuri speciale receptia calitativd se poate realiza de citre o comisie desemnati de beneficiar la
primirea produselor in depozitul acestuia care are obligatia sd informeze in scris furnizorul.

6. GARANTII, MARCARE, AMBALARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT

Produsele gata confectionate au termen de garantie de 1 an, in conditii de utilizare normala.
Termenul de garantie incepe de la data distribuirii produsului citre utilizator. La livrarea
produselor, operatorii economici vor elibera certificate de garantie.

6.1 Garantii

Termen de garantie este de 12 luni de la data livrarii produselor. Produsele livrate vor fi insotite de
certificate de garantie pe perioada de 12 luni de la data livrarii produselor, perioada in care
furnizorul are obligatia ca, in termen de 15 zile de la data notificarii transmisa de autoritatea
contractanta, sa inlocuiascd pe cheltuiala proprie toate produsele la care s-au constatat vicii ascunse
sau au suferit deprecieri pe timpul utilizarii inaintea indeplinirii termenului de garantie.

6.2 Marcarea
Ciorapii se marcheaza prin etichetare. Eticheta de carton se aplica.pe manseta fiecérei perechi de
ciorapi prin coasere cu 2-3 impunsaturi si contine urmatoarele iilfdimatii; denumirea furdizorului,
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materia prima-compozitia fibroasd, marimea, semne de intretinere conform SR EN ISO 3758/in
vigoare - "Materiale textile. Cod de etichetare si de intretinere cu ajutorul simbolurilor",
semnul de control, denumirea produsului, data fabricatiei (luna, an), sigla OEKO-TEX Standard 100

6.3 Ambalare se face pe raspunderea si costurile furnizorului astfel incét produsele s nu fie supuse
unor factori mecanici ce ar putea sa le deterioreze.

Ambalarea se realizeazd in pungi de polietilend cate 10 perechi, pe pungd existdnd o etichetd de
hértie, care contine: denumirea furnizorului, articol-denumire produs, culoare, mirime, numdir
perechi, anul fabricatiei, semn control.

6.4 Depozitare

La depozitarea produselor este necesar sa fie respectate urmitoarele conditii: magazia de produse
finite trebuie sa fie curata, aerisita, uscata, feritd de actiunea rozatoarelor sau a razelor solare.

6.5 Transportul produselor se efectueazd cu mijloace de transport curate, acoperite ludndu-se
madsurile necesare pentru evitarea deteriorarii sau degradarii.

7. ANEXA
Anexa 1 completeazi specificatia tehnici de produs si face parte integranta din aceasta: Schita
cuprinzind analiza constructiv esteticad — Ciorapi uniforma de reprezentare si ceremonialuri .
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ANEXA 1

Model: CIORAPI

Schita model

Aspect exterior
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